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POSTUPY PERIODICKYCH KONTROL
OSOBNICH OCHRANNYCH PRACOVNICH PROSTREDKU




OOPP singing

PERIODICKE PROHLIDKY

Vzhledem ktomu, Ze pfi selhani osobnich ochrannych pracovnich prostiedkd (dale jen OOPP) ur-
cenych pro prace ve vyskach mize dojit k vaznému nebo dokonce smrtelnému zranéni, je nezbyt-
nd jeho pravidelna kontrola. Kazdé OOPP proti padu ma isvou zivotnost, kterd je dana vyrobcem
a uvedend v navodu k pouziti u daného vyrobku. Zivotnost vyrobku se mize vyrazné zkratit pfi
jeho nadmérném pouzivani, v pfipadé nebezpecného poskozeni nebo pfi Ubytku materialu.

Singing Rock urcuje Zivotnost svych produktt takto:

ZIVOTNOSTI VYROBKU ZNACKY SINGING ROCK

DO 31.12.2004 0D 112005 0D 112008 0D 112009 0D 112015
Postroje 5x /10xx let 10xx let 10xx let 10x /12xx let 10x /15xx let
Textilni OOPP 5x /10xx let 5x /10xx let 10xx let 10x /12xx let 10x /15xx let
Lana 5x /10xx let 5x /10xx let 10xx let 10x /12xx let 10x /15xx let
Kovové OOPP 10xx let 10xx let omezeni funkénosti poskozenim, opotrebenim

x  od data 1. pouziti
xx od data vyroby za predpokladu spravného skladovani a spravné vedeného evidencniho listu dle navodu

k pouziti
ZIVOTNOST PRILEB
MODEL ZIVOTNOST
Singing Rock Flash, Kappa 10xx let
Kask Plasma 10xx let

xx od data vyroby za prfedpokladu sprévného skla-
dovani a spravné vedeného evidencniho listu dle
navodu k pouziti

Dle EN 365 musi byt na kazdém OOPP provedena jednou za 12 mésict periodicka prohlidka. Tuto
prohlidku musi provést dle navodu k pouziti bud osoba kompetentni (jednoduché OOPP), nebo
osoba autorizovana vyrobcem (OOPP slozitéjsiho charakteru jako napf. navijeci zachycovade
padu). U OOPP, které se pouzivaji éastéji, nebo které jsou pouzivany vice uzivateli, je doporu¢ova-
no provadét periodické prohlidky ¢astéji (napf. kazdé 3 mésice, co 6 mésicd apod.)

Vzhledem ktomu, ze tato periodicka kontrola nemusi byt dostate¢nd, mé kazdy vzivatel OOPP
povinnost pred a béhem pouzivani, dle svych zkusenosti, neustale kontrolovat stav OOPP
av pripadé poskozeni jej ihned vyradit z pouzivani.

O periodické prohlidce dle EN 365 musi byt proveden pisemny zdznam, ktery slouzi jako pod-
klad o stavu OOPP v pripadé Grazu &i kontroly spravnim organem.

DOPORUCENE VYBAVENT NA PERIODICKE PROHLIDKY

Pro snazsi a efektivnési pribéh periodické prohlidky Singing Rock nabizi specialni sadu vy-
baveni pro revizni techniky. Revizni sada obsahuje elektricky horky ndz, popisovaé na textilni
OOPP, etikety o provedeni revize a dalsi nezbytné pomuicky.

singing OOPP

REVIZNI SADA

) 7

MOOOXSET
vybaveni pro provadéni revizi

X1023 Monty bag
X0013XX 02  Drat (prémér 2 mm)
X0015XX 00  Popisova¢ na textil OOPP

X0016XX 00  Plynovy horky ndz N
X0017XX 00  Posuvné méridlo &\ .

X0018XX 00  Pasmo
X0019X400  Silikonovy prostredek
X0020XX 00 Lupas podsvicenim 4

X0004GB 00 Elektricky horky nGz
it
2 = /

L999IWB Etikety o provedeni revize
PAPERTRAIL — PRO CHYTREJSI SPRAVU OOPP @

+ smrsfovaci folie
X0014XX 00 Pilnik
Systém Papertrail vzniknul na zakladé potreby nalézt snadnéjsi zpdsob, jak vést presné zaznamy
a prokazat shodu vybaveni's platnymi standardy pfi periodickych prohlidkach a auditech. Zaznamy
o cemkoli, co ma sériové Cislo, carovy kod nebo RFID Cip, Ize dohledat a data jsou bezpecné ulozena
v cloudy, odkud je Ize dle potreby zpfistupnit internim tymdm nebo zakaznikdm. K registraci libo-
volného vyrobku je tfeba vytvorit novy zaznam s jedinecnym cislem a odpovidajicimi informacemi,
nastavit Cetnost revizi a potfebné instrukce k nim. Systém poté sleduje veskeré zmény po celou dobu
zivotnosti vyrobku a automaticky vam bude zasilat upominky o nadchazejicich revizich. Singing Rock
iz do cloudu nahrdl tisice vyrobkd s detailnimi informacemi a probézné tuto databazi doplruje. V pri-
padé téchto vyrobkd je tak jejich registrace do Papertrialu otazkou okamziku. Rada prednich hracd
voboru, af uz se jedna o malg, stredni, ¢i velké podniky, nebo organizace ve verejném sektoru, se
jiz presvéddila, Ze se jim pomoci systému Papertrail podafilo zefektivnit spravu revizi a optimalizo-
vat dodrzovani standardy, coz se projevilo ve zvyseni efektivity jejich podnikani nebo provozu.
Pokud mate zajem zlepsit svij systém spravy OOPP, stahnéte si aplikaci Singing Rock, vytvorte
si 0¢et na Papertrail a jednoduse spravuijte své OOPP.

POSTUPY PERIODICKE KONTROLY

Nasledujici postupy jsou ndvodem pro kompetentni osoby, jak provadét jednotlivé prohlidky
udaného vyrobku ajak o této prohlidce provést zaznam. Nez zacnete provadét periodickou
kontrolu, méli byste si od uzivatele vyzadat k revidovanému materialu névody k pouziti (zejmé-
na unezndmych vyrobkd), evidenéni list a zdznamy z pfedchozich periodickych kontrol. Uzivatel
OOPP by mél predat vybaveni Cisté, kompletni a skladované v souladu s doporuc¢enim vyrobce.
Postupy, individualni protokoly i hromadny evidencni list jsou kromé této prirucky k dispozici

i volné ke stazeni na webovych strankach www.singingrock.cz/revize-oopp. V pripadé, Ze si
nebudete védét rady s prohlidkou, nebo si nebudete jisti svyym rozhodnutim, mdzete kontaktovat
nas odborny tym Polygon skoliteld, ktefi vam radi poradi.



POSTROJE

' singing
POSTUP PERIODICKE KONTROLY

rock:

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vSech prostiedkd, které nejsou jeho soucasti a musi byt zbaveny viech necistot ¢i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. UzZivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napt. pad kovovych
predméti z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotam, zachyceni padu, ap.,, tyto skute¢nosti mohou byt divodem k vytrazeni. Viyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykajicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s navodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobky, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- je uvedeno na etiketé ve formatu: xxx/xxxxxxx /xx /xx; u postroji s oddélitelnymi ¢astmi naleznete kromé hlavniho jedine¢ného ¢isla na etiketé na bedernim pasu
také jedineéné ¢islo u ramenich popruhl a spojovaci karabiny; oba tyto komponenty jsou zcela oddélitelng, takze je potieba zapsat i tato jedineéna ¢isla.

- datum vyroby je soucasti jedineéného ¢isla a oznaduji jej posledni ¢tyfi Eislice XXX/ XXXXXX /XX /XX, kde prvni dvé Eislice znadi mésic a dalsi dvé znadi rok vyroby,

tedy napf. postroj s poslednim ¢&tyi¢islim 04/17 byl vyroben v dubnu 2017

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA PEVNOSTNICH 5VU A POPRUHU:
- nutno prohlédnout rub i lic pevnostnich $vi (maii odlinou barvu) a obé strany pevnostnich popruhl po celé jejich plose, véetné Spatné dostupnych mist pod pres-
kami, ap.; v pfipadé potfeby je mozno postroj vyprat ve viazné (max. 40°C) mydlové vodé, bez pouziti pracich prostfedkd

KONTROLA PEVNOSTNICH $VU
- viz postup periodické prohlidky smycek

KONTROLA POPRUHU
- viz postup periodické prohlidky smycek + kontrola originalniho zakonceni pevnostnich popruh{, jeho poruseni je divod k vyfazeni; je nezbytné se podivat na véech-
na, i Spatné dostupna mista

KONTROLA NEPEVNOSTNICH TEXTILNICH KOMPONENTU
- poskozeni ¢i absence nepevnostnich $vi a jinych ¢asti, napt. polstrovani bederniho pasu, neni ddvodem k vyfazeni pokud vyrazné nesnizuji uzivatelsky komfort

KONTROLA NEODDELITELNYCH KOVOVYCH KOMPONENTU
- viz postup periodické prohlidky spojek; je nezbytné se podivat na véechna, i Spatné dostupna mista

KONTROLA SPOJOVACT KARABINY (pokud je souéasti)
- viz postup periodické prohlidky spojek; je nezbytné karabinu celou vyjmout a peclivé zkontrolovat

KONTROLA FUNKCNOSTI:
- nékteré Casti se tykaji pouze urcitych modeld

FUNKCNOST RYCHLOSTNICH SPON
- spony do sebe musi lehce a zcela zapadnout a jejich uvolnéni musi byt mozné pouze predepsanym zplsobem bez nutnosti vyvynuti velkého Usilt

FUNKCE NASTAVOVACICH PREZEK A JEJICH SPRAVNE PROVLECENI
- nastavovani presek musi byt zcela funkéni na obé strany; jejich spravné provieceni pozname, Ze pfi jejich zapnuti nedochézi k prekrouceni

ZAVER:
POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK DALE POUZIVAT

NEDILNOU SOUCASTI TOHOTO POSTUPU JE | HROMADNY NEBO INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP
PRI PERIODICKE PROHLIDCE BYLO POSTUPOVANO DLE TECHTO POKYNU

POZNAMKY: (zde prosim popiste, napf. kterd ¢ast mé byt pfi uzivani a dalsi prohlidce pozornéiji sledovana a pro¢ nebo co bylo divodem k vyiazeni, ap.)

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:

www.singingrock.com 112

POSTROJE

POSTUP PERIODICKE KONTROLY

singin
rock: 9

koroze spony koroze spony zpisobena

stavebnim materialem

koroze spony
pfi znecisténi maltou

koroze spony
po potiisnéni maltou

narusena konstrukce popruhu narusena konstrukce popruhu

v nohavickach

narusena konstrukce popruhu poskozeny pevnostni Sev

X

znedistény popruh znedisténé popruhy koroze D-Ring ztrata evidence

www.singingrock.com 212



sSInging POSTROJE
INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP
UZIVATEL:
CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:

TYP:
JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY: DATUM PRVNIHO POUZITI, NEBO PORIZEN:

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA PEVNOSTNICH $VU A POPRUHU: v P 4 T
VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA

KONTROLA PEVNOSTNICH SVU

KONTROLA POPRUHU

KONTROLA NEPEVNOSTNICH TEXTILNICH KOMPONENTU O O O

KONTROLA NEODDELITELNYCH KOVOVYCH KOMPONENTU O O O

KONTROLA SPOJOVACT KARABINY (pokud je souéasti) o O O

KONTROLA FUNKCNOSTI

FUNKCNOST RYCHLOSTNICH SPON O O @)

FUNKCE NASTAVOVACICH PREZEK A JEJICH SPRAVNE PROVLECENI O O O

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENT MOZNE VYROBEK @) @)

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY: KONTROLU PROVEDL:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:

www.singingrock.com

IR

singing LANA A LANYARDY

rock: POSTUP PERIODICKE KONTROLY

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vsech prostifedkd, které nejsou jeho soucasti a musi byt zbaveny véech nedistot ¢i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. Uzivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napi. pad kovovych
predmétd z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotam, zachyceni padu, ap, tyto skute¢nosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Vyrobcem autori-
zovand osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykaijicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je
provadéna v souladu s ndvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobkuy, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- u starsich lan neni uvedeno vibec, u novéjsich lan je uvedeno ¢islo $arze a datum vyroby: xxxxxx - xx/xx, ale nejedna se o jedinecné Eislo jako takové, resp. mize
se objevit vice lan s naprosto shodnym cislem; takze v obou pfipadech je nutné vytvorit nové jedinecné cislo

- u novéjsich lan je soucasti ¢isla Sarze a oznacuiji jej posledni ¢tyfi cislice XXXXXX - XX /XX, kde prvni dvé ¢islice znaci mésic a dalsi dvé znadi rok vyroby, tedy napr.
lano s poslednim ¢tyrcislim 04 /17 bylo vyrobeno v dubnu 2017; u véech nizkopritaznych lan EN 1891 se uvnitt lana nachazi paska, kde je na kazdych 10 cm uveden
rok vyroby a dalsi Udaje, takze pfi ufiznuti kousku lang, Ize tuto informaci zjistit. Vzdy je vSak nutné vytvorit na konci lana nové oznaéeni a zaznamenat toto do pro-

tokolu. Podobné Ize Zjistit rok vyroby i u dynamickych lan, kde uvnitf lana nalezneme kontrolni pfizi odli$né barvy, ktera podle informaci vyrobce udava rok vyroby.

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA OPLETU :
- nutno kontrolovat po celé délce lana ze viech stran; v pfipadé potieby je mozno lano vyprat ve viazné (max. 40°C) mydlové (PH neutral) vodé, bez pouziti pracich
prostiedkd; pokud je poskozeni lana pouze lokalni je moznost lano rozdélit, preméfit a nové oznadit

CHEMICKE POSKOZENI:
- lokalIni zabarveni lana mdze indikovat poskozeni chemikalii, které vede ke sniZzeni pevnosti, tzn. vyfadit

SKLOVITY POVRCH:
-sklovity lesk na povrchu lana, ktery se da charakterizovat jako specend pfize, je disledkém tepelného pdsobeni, které snizuje pevnost a je tedy divodem k vyfazeni

POSKOZENI OPLETU:
- z&kladni charakteristikou bezpecného opletu je, Ze neni pretrzena vice nez jedna pfize

ROZTREPEN] OPLETU
- ur¢ita mira roztfepeni (chlupatost) je pfipustng, nesmi byt viak zcela prerusena zadna z pfizi lang; chlupatost lana nesmi ovlivnit viastnosti a pevnost lana

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA JADRA:
- nutno kontrolovat po celé délce lana ze viech stran; pokud je poskozeni lana pouze lokalni je moznost lano rozdélit, preméfit a nové oznacit

ZPLOSTENI, ZMENA PRUMERU LANA
-pokud dojde k trvalému zplosténi lana a profez lana neni kruhovy, ale ovalny a lano je napohmat mékké, vede to ke snizeni pevnosti, tzn. vyfadit; pfi shrnuti opletu
a tim zvétdeni proméru lana dojde ke zménam vlastnosti lang, které je ddvodem k vyfazeni

TVRDA MISTA POD OPLETEM:
- tvrdé misto pod opletem mize indikovat lokaIni poskozeni ¢i zauzleni jednoho nebo vice jader, &i cizi pfedmét ve vnitini struktufe lang, coz snizuje pevnost a je tedy
ddvodem k vyfazeni

REVIZE INTEGRITY JADRA LANA
- provadi se tak, Ze se lano vytvaruje do tvaru pismene ,omega” a plynule se celé timto tvarem odvine. Pokud se na lané vytvofi tvar pismene ,A”, tedy lano svira
v jistém bodé ostry Uhel, znamena to, ze jadra jsou poskozena, coz vede ke snizeni pevnosti a je to divod k vyfazeni

REVIZE KONCU LAN:
- jadro lana musi byt v celém prirezu konce lana spojeno s opletem lana a to bez prerusent; lano musi byt na obou koncich oznaéeno; u lan se zapositymi oky je nutné
zkontrolovat sesiti dle navodu k revizi smycek - kontrola $vi a plastovych krytd, pokud jsou soucasti

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA NEODDELITELNYCH KOMPONENTU:
- postupovat dle reviznich postupd jednotlivych komponentd

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK DALE POUZIVAT
NEDILNOU SOUCASTI TOHOTO POSTUPU JE | HROMADNY NEBO INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

PRI PERIODICKE PROHLIDCE BYLO POSTUPOVANO DLE TECHTO POKYNU

POZNAMKY: (zde prosim popiste, napt. ktera ¢ast ma byt pfi uzivéani a daléi prohlidce pozornéji sledovéna a pro¢ nebo co bylo divodem k vyfazeni, ap.)

KONTAKT:

jméno a prijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:

wwwisingingrock.com 112



LANA A LANYARDY

INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

singing LANA A LANYARDY § singing

roc POSTUP PERIODICKE KONTROLY rocks

narusena vnitini konstrukce poskozena ochrana poruseny oplet naruseny oplet
vcetné opletu

UZIVATEL:

X X X X CISLO KONTROLY OOP:

ﬁ

narusena vnitrni konstrukce

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:

TYP:

JEDINECNE CISLO:

< 4o DATUM VYROBY- DATUM PRVNIHO POUZITI, NEBO PORIZENI:
vcetné opletu
X B . .
OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA OPLETU v b 4 T
VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA
. CHEMICKE POSKOZENI @) o O
SKLOVITY POVRCH O O (@)
narusena konstrukee $iti znecisténi lana zesklovatély oplet lana POSKOZENI OPLETU O O O
- narusend konstrukce
e ROZTREPENI OPLETU O @) @)
* OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA JADRA:
ZPLOSTENI, ZMENA PRUMERU LANA O @) @)
TVRDA MISTA POD OPLETEM @) @) @)
REVIZE INTEGRITY JADRA LANA o O o
REVIZE KONCU LAN O O O
OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA NEODDELITELNYCH KOMPONENTU: O O O
ZAVER:
POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK ©) @)

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY: KONTROLU PROVEDL:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:

www.singingrock.com 212 www.singingrock.com 11



singing SMYCKY

rock POSTUP PERIODICKE KONTROLY
UZIVATEL:
CiSLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vSech prostiedkd, které nejsou jeho soucasti a musi byt zbaveny viech necistot ¢i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. Uzivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napt. pad kovovych
predméti z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotam, zachyceni péadu, ap.,, tyto skute¢nosti mohou byt divodem k vytrazeni. Vyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykajicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s navodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobky, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- je uvedeno na etiket& ve formatu: xxx /xxxxxxx /xx /xx)

- datum vyroby je soucasti jedineéného ¢isla a oznaduji jej posledni &tyfi Eislice XXX/ XXXXXX /XX /XX, kde prvni dvé &islice znaéi mésic a dalsi dvé znaéi rok vyroby,
tedy napt. smycka s poslednim ¢tyiicislim 04/17 byla vyrobena v dubnu 2017

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA SVU
- nutno kontrolovat rub i lic pevnostnich $vi v pfipadé potfeby je mozno textiini OOP vyprat ve vlazné (max. 40°C) mydlové vodé, bez pouziti pracich prostiedkd

CHEMICKE POSKOZENI
- lokalni zabarveni $vi mize indikovat poskozeni chemikalii, které vede ke snizeni pevnosti, tzn. vyfadit

SKLOVITY POVRCH:
- sklovity lesk na povrchu popruhd, ktery se da charakterizovat jako speéena pfize, je disledkém tepelného poskozeni, které snizuje pevnost a je tedy divodem k
vyrazeni

PRETRZENI CI PRODRENIT PRIZE
- 24dna piize na povrchu textilntho OOP nesmi byt pretrzena, pfefiznuta nebo prodiena - divod k vyiazeni

ROZTREPENI POPRUHU:
- pfi poskozeni pouze filamentd v pfizi, kdy pfize jako celek je$té pferusena neni (zhrubnuti, chlupaceni popruhu) a zachovava si svoji integritu je mozné popruh dale
pouzivat; zaznamenat do poznédmky

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA KOVOV YCH KOMPONENTU (POKUD JSOU SOUCASTI):
- doporuceno porovnat s novym-stejnym vyrobkem, pfipadné obrazovou dokumentaci v katalogu, webu vyrobce, ap.

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR
- jakdkoliv deformace ¢i absence plvodni soucasti je dbvodem k vyfazeni
OPOTREBEN, UBYTEK MATERIALU

- Ubytek materidlu v jakékoliv ¢asti spojky o vice nez 10% oproti pdvodnimu stavu je ddvodem k vytfazeni

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY
- povrch musi byt zcela hladky; Ize vyhladit jemnym pilnikem, avéak nesmi dojit k Gbytku materialu o vice nez 10%

KOROZE, OXIDACE
- povrchovou lIze pripustit, ovdem hloubkovou, jako napr. tu, kterd jiz barvi textil vSak nikoliv

ZAVER:
POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK DALE POUZIVAT

NEDILNOU SOUCASTI TOHOTO POSTUPU JE | HROMADNY NEBO INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP
PRI PERIODICKE PROHLIDCE BYLO POSTUPOVANO DLE TECHTO POKYNU

POZNAMKY: (zde prosim popiste, napf. kterd ¢ast mé byt pii uzivani a dalsi prohlidce pozornéji sledovana a pro¢ nebo co bylo divodem k vyiazeni, ap.)

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:

www.singingrock.com 112

SMYCKY

sSIiNging
rock- B
POSTUP PERIODICKE KONTROLY
bez evidence narusena konstrukce popruhu narusena konstrukce porusena struktura viaken

pretrzeny sev

X

X
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b 4
1 singing SMYCKY
INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP
UZIVATEL:
CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:

TYP:
JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY:

DATUM PRVNIHO POUZITI, NEBO PORIZENI:

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA SVU

v

VYHOVUJE

X

VYRADIT

T

VIZ POZNAMKA

CHEMICKE POSKOZENI

SKLOVITY POVRCH

©)

@)

PRETRZENI €I PRODRENI PRIZE

@)

O

ROZTREPENI POPRUHU

OO O

@)

O

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA KOVOVYCH KOMPONENTU (POKUD JSOU SOUCASTI):

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY

KOROZE, OXIDACE

O] o0 0 O

O 0|0 | O

O 0|0 | O

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTROLU PROVEDL:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email:

podpis:

www.singingrock.com
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TLUMICE PADU

singin
'I’OG%@ 9 B
POSTUP PERIODICKE KONTROLY

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pied prohlidkou zbaveny viech prostiedky, které nejsou jeho souéasti a musi byt zbaveny véech necistot &i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. Uzivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napt. pad kovovych
predmétl z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotém, zachyceni padu, ap,, tyto skuteénosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Vyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykaijicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s nadvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobky, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:
- je uvedeno na etiketé ve formatu: xxx /xxxxxxx /xx /xx; etiketa se nachazi pfimo na popruhu tlumi¢e padu; pozor nezaménit s etiketou na obalu tlumi¢e padu; pokud
jsou neoddélitelnou soucasti tlumice padu dalsi komponenty s jedinecnymi Cisly, tak je neni tfeba uvadét

- datum vyroby je soucasti jedine¢ného ¢isla a oznacuji jej posledni ¢tyfi Eislice XXX/ XXXXXX /XX /XX, kde prvni dvé Eislice znadi mésic a dalsi dvé znadi rok vyroby,

tedy napf. smycka s poslednim étyicislim 04/17 byla vyrobena v dubnu 2017

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA TLUMICE PADU
- u Reactoru 2 a 3 nutno rozepnout ochranny obal a zkontrolovat cely popruh a $vy i uvniti obalu

KONTROLA SVU
- viz postup periodické prohlidky smycek

KONTROLA POPRUHU
- viz postup periodické prohlidky smycek

KONTROLA NEODDELITELNYCH TEXTILNICH KOMPONENTU
- viz postup periodické prohlidky u smycek

KONTROLA NEODDELITELNYCH SPOJEK A KOVOVYCH KOMPONENTU
- viz postup periodické prohlidky spojek

KONTROLA TLUMICICH SCHOPNOSTI:
- pokud doslo k zachyceni padu a zapoceti tlumici reakce byt jen o maly kousek nebo v celém rozsahuy, je to divod k okamzitému vyiazeni tlumice padu

TLUMIC TYPU REACTOR

- tlumici popruh nesmi byt roztahnut z ochraného obalu a sesiti, které zajistuje pfi sile vétsi nez 2Kn zapoceni tlumici reakce paranim, musi byt zcela neposkozené v
originalnim stavy, bez rozparaného jediného stehu

TLUMIC TYPU JOULE

- pokud je délka tlumice padu delsi o 5 a vice centimetrd oproti udavané originalni délce, je to zndmka vystaveni tlumice sile vétsi nez 2 kN a zapoceti tlumici reakce
roztazenim, nutno vyradit

ZAVER:
POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK DALE POUZIVAT

NEDILNOU SOUCASTI TOHOTO POSTUPU JE | HROMADNY NEBO INDIVIDUALNI EVIDENCNJ LIST OOP
PRI PERIODICKE PROHLIDCE BYLO POSTUPOVANO DLE TECHTO POKYNU

POZNAMKY: (zde prosim popiste, napf. ktera ¢ast ma byt pfi uzivéni a dalsi prohlidce pozornéii sledovana a pro¢ nebo co bylo divodem k vyfazeni, ap.)

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:

www.singingrock.com 112



singing TLUMICE PADU

POSTUP PERIODICKE KONTROLY

pretrzeny kontrolni prouzek  pretrzeny kontrolni prouzek  narusena konstrukce poskozeny sSev

poruseny oplet lana kontrolni prouzek je bez kontrolni prouzek tlumice je mimo obal
poskozeni - zjevné poskozeni

www.singingrock.com
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TLUMICE PADU

INDIVIDUALNI EVIDENCNTI LIST OOP

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:

TYP:

JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY: DATUM PRVNIHO POUZITI, NEBO PORIZENI:

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA TLUMICE PADU v X T
VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA

KONTROLA SVU @)

KONTROLA POPRUHU O O O

KONTROLA NEODDELITELNYCH TEXTILNICH KOMPONENTU O O O

KONTROLA NEODDELITELNYCH SPOJEK A KOVOVYCH KOMPONENTU O O O

KONTROLA TLUMICICH SCHOPNOSTI

TLUMIC TYPU REACTOR

TLUMIC TYPU JOULE O O

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK @) @)

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTROLU PROVEDL:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email:

podpis:

www.singingrock.com

11



sSInging SPOJKY
POSTUP PERIODICKE KONTROLY
UZIVATEL:
CiSLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vSech prostiedkd, které nejsou jeho soucasti a musi byt zbaveny viech necistot ¢i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. UzZivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napt. pad kovovych
predméti z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotam, zachyceni padu, ap.,, tyto skute¢nosti mohou byt divodem k vyrazeni. Viyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykajicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s nadvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobky, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- u duralovych spojek je jedinecné ¢islo vytisténo na boku karabiny, u ocelovych spojek je vytisténo na pojistce zamku, u K3550, K3536, K3702 a K3690 je vytisténo na
boku spojky; pozor nezaménit s datem vyroby

- na hrbetu spojky je vyrazeno datum vyroby ve formatu XXXX - prvni dvé cislice znaci mésic a dalsi dvé znadi rok vyroby, tedy napr. spojka s cislem 0417 byla
vyrobena v dubnu 2017; u K3550, K3536, K3702 a K3690 je vyrazen na boku spojky

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA t&la, zamky, nosu, nyty, poijistky zamku:
- doporuceno porovnat s novym, stejnym vyrobkem, pfipadné obrazovou dokumentaciv katalogu, webu vyrobce, ap.

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR
- jakakoliv deformace ¢i absence pdvodni souéasti je ddvodem k vyfazeni; absence odnimatelné pficky nevadi

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU
- Obytek materialu v jakékoliv ¢asti spojky o vice nez 10% oproti pdvodnimu stavu je divodem k vyfazeni

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY
- povrch musi byt zcela hladky bez ostrych mist, které by mohli poskodit textilni OOP; Ize vyhladit jemnym pilnikem (viz revizni sada), avéak nesmi dojit k Obytku
materialu o vice nez 10%

KOROZE, OXIDACE
- povrchovou Ize pripustit, ovdem hloubkovou, jako napr. tu, kterd jiz barvi textil vdak nikoliv

velky vryp na karabiné

KONTROLA FUNKENOSTI zamky, pojistky zamku:
- v piipadé potieby je mozno zaviraci a zamykaci mechanizmus vycistit a lehce promazat olejem na silikonové bazi, pozor na dikladné otteni, aby se olej nedostal do
kontaktu s textilem

SOUOSOST ZAMKU A NOSU
- zdmek musi na nos spojky vzdy zcela hladce a pIné dolehnout, vyoseni tomu branici je divod k vyiazeni

FUNKCE PRUZINY ANYTU
- z&mek musi jit lehce otevrit v celé Sifce spojky a po jeho uvolnéni z kteréhokoliv mista se musi vratit zcela zpét

FUNKCE AUTOMATICKE POJISTKY ZAMKU
- pojistka musi jit lehce oteviit a po uvolnénizdmku z kteréhokoliv mista se musi zcela zaviit do pbvodni polohy; zkouska musi byt provedena minimalné ze tiech poloh:
maximalni otevieni, stfedni otevieni, minimalni otevieni

FUNKCE SROUBOVACI POJISTKY ZAMKU
- pojistka musi jit lehce kompletné oteviit a musi it lehce kompletné zavrit; strzeni zavitu je ddvodem k vyfazeni

deformace

deformace materialu

ZAVER:
POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK DALE POUZIVAT

NEDILNOU SOUCASTI TOHOTO POSTUPU JE | HROMADNY NEBO INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP
PRI PERIODICKE PROHLIDCE BYLO POSTUPOVANO DLE TECHTO POKYNU

POZNAMKY:

deformace materialu

SPOJKY

singing
' roc% ]
POSTUP PERIODICKE KONTROLY

Ubytek materialu vice jak 10%

Obytek materialu vice jak 10% Ubytek materialu vice jak 10% Ubytek materialu vice jak 10%

X

AN
_“tﬂﬂ |

Y

velky vryp na karabiné velky vryp na karabiné

.

deformace a chybéjici cast
karabiny

velky vryp na karabiné deformace

deformace materialu deformace materialu

deformace materialu

b TR

deformace materialu

deformace materialu deformace materialu

ver 2 vo

deformace materialu deformace materialu chybéjici cast karabiny

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:

www.singingrock.com 113
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SPOJKY

INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

f singing SPOJKY { singing

POSTUP PERIODICKE KONTROLY

poskozeni pojistky poskozena ¢ast pojistky pojistka zamku znecisténi UZIVATEL:
se sama nezavira
CISLO KONTROLY OOP:
IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:
TYP:

JEDINECNE CISLO:

zasah do konstrukce zasah do konstrukce vyrobku poskozeni neznamou nefunkénost zamku, DATUM VYROBY: DATUM PRVNIHO POUZITI, NEBO PORIZENI:
chemikalii vytrzena cast karabiny
OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA, t&la, zamky, nosu, nyty, poijistky zamku: v X T
VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA
KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR @) O O
OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU @) O O
nefunkénost pojistky vytlaéeni materialu chybéjici ¢ast karabiny chybéjici ¢ast karabiny VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY O O O
Y4 KOROZE, OXIDACE O O O
KONTROLA FUNKENOSTI, zamku, pojistky zamku:
P SOUOSOST ZAMKU A NOSU O @) O
FUNKCE PRUZINY A NYTU @) O O
pretrzeny otoény zavés samolepka - servis mensi vrypy - servis otfepy - servis FUNKCE AUTOMATICKE POJISTKY ZAMKU @) @) @)
X FUNKCE SROUBOVACT POJISTKY ZAMKU O O @)
a 0 ZAVER:
POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK ©) @)
DALE POUZIVAT
otfepy- servis mensi vrypy - servis otfepy - servis POZNAMKY:

s CYNPN

DATUM KONTROLY: KONTROLU PROVEDL:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:

www.singingrock.com 313 www.singingrock.com 11



BLOKANTY

' singing
POSTUP PERIODICKE KONTROLY

rock:

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vSech prostiedkd, které nejsou jeho souéasti a musi byt zbaveny viech necistot &i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. Uzivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napt. pad kovovych
predmétl z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotédm, zachyceni padu, ap,, tyto skuteénosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Vyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykaijicich se historie OOP uzZivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s ndvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobku, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strénkach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- jedinecné ¢islo je vytisténo na téle blokantu v riznych formatech, napf. XXXX-XX-XX nebo XXXX-XXXX-XXX-XX

- datum vyroby je soucasti jedine¢ného &isla, kde jej u starsich blokantd tvofi posledni dvé dvoudisli: XXXX-XX-XX - prvni dvé ¢islice znaéi tyden v roce a daldi dvé
znadi rok vyroby, tedy napf. blokant s ¢tyiéislim 04-17 byl vyroben ve étvrtém tydnu 2017; u novéjsich blokantd je znaceni ve formatu: XXXX-XXXX-XXX-XX, kdy troj¢is|i
znamend den v roce a posledni dvojcisli znamena rok vyroby.

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA télq, palce, nytu:
- doporuceno porovnat s novym-stejnym vyrobkem, pfipadné obrazovou dokumentaci v katalogu, webu vyrobce, ap.

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR
- jakakoliv deformace ¢i absence pdvodni soucasti je ddvodem k vyfazeni; napt. chybéjici trn na palci

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU
- Ubytek materidlu v jakékoliv ¢asti blokantu o vice nez 10% oproti pdvodnimu stavu je ddvodem k vyfazeni

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY
- povrch musi byt zcela hladky bez ostrych mist (kromé trnd na palci), které by mohli poskodit textilni OOP; Ize vyhladit jemnym pilnikem, avéak nesmi dojit k Obytku
materialu o vice nez 10%

KOROZE, OXIDACE
- povrchovou Ize pripustit, ovéem hloubkovouy, jako napt. tu, kterd jiz barvi textil véak nikoliv

KONTROLA FUNKCNOSTI:
- v pfipadé potieby je mozno piitlacny mechanizmus vycistit a lehce promazat olejem na silikonové bazi, pozor na dikladné otteni, aby se olej nedostal do kontaktu
s textilem

FUNKCE POHYBU PALCE A VRATNE PRUZINY
- palec musi jit lehce odtahnout az do krajni polohy a po vypusténi se musi vratit zcela zpét

FUNKCE PRUZINY POJISTKY OTEVRENI PALCE
- bez pouziti pojistky nesmi dojit k samovolnému drzeni palce v otevifené poloze

FUNKCE POJISTKY OTEVRENI PALCE
- pojistka musi jit lehce ofevrit a po vypusténi v krajni poloze musi byt schopna udrzet palec v otevrené poloze

FUNKCE BLOKANTU NA LANE
- blokant musi lehce klouzat po lané jednim smérem a pfi zatizeni (jak lehkém, tak celou vahou) v druhém sméru se musi ihned zablokovat

ZAVER:
POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK DALE POUZIVAT

NEDILNOU SOUCASTI TOHOTO POSTUPU JE | HROMADNY NEBO INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP
PRI PERIODICKE PROHLIDCE BYLO POSTUPOVANO DLE TECHTO POKYNU

POZNAMKY: (zde prosim popiste, napf. ktera ¢ast mé byt pfi uzivani a dalsi prohlidce pozornéji sledovana a pro¢ nebo co bylo divodem k vyfazeni, ap.)

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:

www.singingrock.com 112

singing BLOKANTY
POSTUP PERIODICKE KONTROLY
ohnuty ¢ep ohnuty cep poruseny tvar porusena konstrukce

narusena konstrukce

znedisténi o
- necitelné vyrobni cislo

ver o

chybéjici madlo

Obytek materialu
- omezuje funkénost

znedisténi

www.singingrock.com
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1 singing BLOKANTY
INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:

VYROBCE:

TYP:

JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY: DATUM PRVNIHO POUZITI, NEBO PORIZENI:

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA télq, palce, nytu: v P 4 T
VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR @)

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU @) @) @)

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY O @) O

KOROZE, OXIDACE O @) O

KONTROLA FUNKCNOSTI

FUNKCE POHYBU PALCE A VRATNE PRUZINY O @) @)

FUNKCE PRUZINY POJISTKY OTEVRENI PALCE @) O @)

FUNKCE POJISTKY OTEVRENI PALCE O O O

FUNKCE BLOKANTU NA LANE O @) O

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK @) @)

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTROLU PROVEDL:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email:

podpis:

www.singingrock.com

11

SLANOVACI BRZDY

singin
'I’OG%® 9 B
POSTUP PERIODICKE KONTROLY

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pied prohlidkou zbaveny viech prostiedky, které nejsou jeho souéasti a musi byt zbaveny véech necistot ¢i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. Uzivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napt. pad kovovych
predmétd z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotam, zachyceni padu, ap., tyto skuteénosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Vyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykajicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s nédvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobky, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- jedine¢né &islo je vyti$téno na téle slafiovaci brzdy ve formatu XXXX/XXXX u Siru, XXXX-XXX u Double Stop Plus, u Indy Evo XXXXXXX XX XXXX

- jedinecné ¢islo je soudasti jedine¢ného Eisla, kde jej tvofi u Siru posledni étyréisli: XXXX /XXXX, kde prvni dvé ¢islice znadi mésic a dalsi dvé znadi rok vyroby, tedy
napt. slanovaci brzda s poslednim ¢tyréislim 0417 byla vyrobena v dubnu 2017; u Double Stop je to prvni étyréisli: XXXX-XXX, kde prvni dvé Eislice znadi tyden v roce
a dalsi dvé znadi rok vyroby, tedy napt. slafnovaci brzda s ¢tyicislim 0417 byla vyrobena v ¢tvrtém tydnu 2017, u Indy Evo je to prostredni dvoudisli: XXXXXXX XX
XXXX, tedy slanovaci brzda z prostfednim dvoucislim 17 byla vyrobena v roce 2017.

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA, té&lq, srdce, nyty, paky:
- doporuceno porovnat s novym-stejnym vyrobkem, pfipadné obrazovou dokumentaciv katalogu, webu vyrobce, ap.

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR
- jakakoliv deformace ¢i absence pdvodni souéasti je ddvodem k vyfazent; je nutné se zaméfit zejména na pdvodni tvar boénic

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU
- Obytek materiglu v jakékoliv ¢asti blokantu o vice nez 10% oproti pdvodnimu stavu je divodem k vyfazeni; je nutné se zaméfit zvlasté na mista, kde dochazi ke treni
s lanem

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY
- povrch musi byt zcela hladky bez ostrych mist, které by mohli poskodit textilni OOP; Ize vyhladit jemnym pilnikem, avéak nesmi doijit k Gbytku materialu o vice nez10%

KOROZE, OXIDACE
- povrchovou Ize pripustit, ovdem hloubkovou, jako napr. tu, kterd jiz barvi textil vSak nikoliv

KONTROLA FUNKCNOSTI

FUNKCE POHYBLIVEHO MECHANIZMU
- v pfipadé potieby je mozno pohyblivy mechanizmus vycistit a lehce promazat olejem na silikonové béazi, pozor na dikladné otfeni, aby se olej nedostal do kontaktu
s textilem

FUNKCE POHYBU VOLNE BOCNICE A JEJI POJISTKY (SIR, INDY EVO)
- volna bocnice po stlaceni pojistky musi jit lehce vytocit az do krajni polohy a zpét; pfi navraceni bocnice zpét do vychozi polohy se musi pojistka samovolné zajistit
(pojistka je pouze u SIR, INDY EVO je bez pojistky) a pohybliva

FUNKCE PRUZINY OVLADACI PAKY (SIR, DOUBLE STOP)
- ovladaci paka musi byt lehce ovladatelna v celém rozsahu a pfi vypusténi v jakékoli poloze se musi samovolné vratit do vychozi polohy

FUNKCE SLANOVACI BRZDY NA LANE
- slanovaci brzdu je nutné vyzkouset pfi plném zatizeni, zda neprokluzuje, zda funguie slariovaci mechanizmus, zda funguje anti-panic systém; u SIRa zda funguje
pracovni polohovani

ZAVER:
POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK DALE POUZIVAT

NEDILNOU SOUCASTI TOHOTO POSTUPU JE | HROMADNY NEBO INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP
PRI PERIODICKE PROHLIDCE BYLO POSTUPOVANO DLE TECHTO POKYNU

POZNAMKY: (zde prosim popiste, napf. ktera ¢ast méa byt pfi uzivani a dalsi prohlidce pozornéii sledovéna a pro¢ nebo co bylo dovodem k vyFazeni, ap.)

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:

www.singingrock.com 112



singing SLANOVACI BRZDY

POSTUP PERIODICKE KONTROLY

pretrzeny jistici prvek deformace konstrukce poskozeni regulaéni paky znedisténi -

neditelné vyrobni éislo

zména pozice obsluzné paky -
vyoseni

X

L — N

frsgre

SLANOVACI BRZDY

INDIVIDUALNI EVIDENCNTI LIST OOP

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:

TYP:

JEDINECNE CISLO:

www.singingrock.com

212

DATUM VYROBY: DATUM PRVNIHO POUZITI, NEBO PORIZEN:
OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA, télq, srdce, nytu, paky: v X T
VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA
KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR @)
OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU @) O O
VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY O O O
KOROZE, OXIDACE O O O
KONTROLA FUNKCNOSTI
FUNKCE POHYBLIVEHO MECHANIZMU @) @) @)
FUNKCE PRUZINY OVLADACI PAKY (SIR, DOUBLE STOP) O o o
FUNKCE SLANOVACI BRZDY NA LANE O @) O
FUNKCE POHYBU VOLNE BOCNICE A JEJI POJISTKY (SIR, INDY EVO) O O @)
ZAVER:
POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK ©) @)

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTROLU PROVEDL:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email:

podpis:

www.singingrock.com
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f singing KLADKY singing KLADKY

rock POSTUP PERIODICKE KONTROLY rock: POSTUP PERIODICKE KONTROLY

UZIVATEL: degradace materialu nadmérny Gbytek materialu porusena konstrukce Ubytek materialu

. n kvatnim zatizenim kontrolnih
CiSLO KONTROLY OOP: eadekva arize do kontrolniho bodu

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vSech prostiedkd, které nejsou jeho souéasti a musi byt zbaveny viech necistot &i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. Uzivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napt. pad kovovych
predmétl z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotédm, zachyceni padu, ap,, tyto skuteénosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Vyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykaijicich se historie OOP uzZivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s ndvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobku, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strénkach vyrobce

e . Ubytek materialu vytlacenim
JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- jedinecné ¢islo je vytisténo na téle kladky ve formatuy XXXX-XXXX
- datum vyroby je soucasti jedinecného cisla, kde jej tvofi posledni ctyrcisli: XXXX-XXXX - prvni dvé Cislice znaci mésic a dalsi dvé znacdi rok vyroby, tedy napf. kladka X

s poslednim étyféislim 0417 byla vyrobena v dubnu 2017)

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA, t&la, katouce, nytu:
- doporuceno porovnat s novym, stejnym vyrobkem, pfipadné obrazovou dokumentaci v katalogu, webu vyrobce, ap.

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR
- jakakoliv deformace ¢i absence pdvodni soucasti je ddvodem k vyfazeni

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU
- Obytek materi@lu v jakékoliv ¢asti kladky o vice nez 10% oproti pdvodnimu stavu je ddvodem k vyfazeni; pozor zejména na Ubytek materialu na bocich drazek kotou-
¢0, kde Casto vznika ostré hrana, kterd je ddvodem k vyfazeni

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY
- povrch musi byt zcela hladky bez ostrych mist, které by mohli poskodit textilni OOP; Ize vyhladit jemnym pilnikem, avdak nesmi dojit k Gbytku materialu o vice nez 10%

KOROZE, OXIDACE
- povrchovou Ize pripustit, ovéem hloubkovouy, jako napt. tu, kterd jiz barvi textil véak nikoliv

KONTROLA FUNKCNOSTI:
- v piipadé potfeby je mozno otoény mechanizmus vycistit a lehce promazat olejem na silikonové bazi, pozor na dikladné otfeni, aby se olej nedostal do kontaktu s
textilem

FUNKCE POHYBU VOLNYCH BOCNIC
- volné bocnice musi jit lehce otacet v obou smérech

FUNKCE KOTOUCE
- kotou¢em musi jit lehce otacet v obou smérech

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK DALE POUZIVAT
NEDILNOU SOUCASTI TOHOTO POSTUPU JE | HROMADNY NEBO INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

PRI PERIODICKE PROHLIDCE BYLO POSTUPOVANO DLE TECHTO POKYNU

POZNAMKY: (zde prosim popiste, napf. kterd ¢ast ma byt pi uzivani a daléi prohlidce pozornéiji sledovéana a pro nebo co bylo dovodem k vyfazeni, ap.)

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:

www.singingrock.com 112 www.singingrock.com 212
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KLADKY

INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:

VYROBCE:

TYP:

JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY: DATUM PRVNIHO POUZITI, NEBO PORIZENI:

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA télq, kotouge, nytu: v P 4 T
VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR @)

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU @) @) @)

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY @) @) O

KOROZE, OXIDACE @) O O

KONTROLA FUNKCNOSTI:

FUNKCE POHYBU VOLNYCH BOCNIC @) O

FUNKCE KOTOUCE @) O @)

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK @) O

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

POHYBLIVE ZACHYCOVACE PADU

singin
'I’OG%® 9 B
POSTUP PERIODICKE KONTROLY

DATUM KONTROLY:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTROLU PROVEDL:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email:

podpis:

www.singingrock.com
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UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pied prohlidkou zbaveny viech prostiedky, které nejsou jeho souéasti a musi byt zbaveny véech necistot &i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. Uzivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napt. pad kovovych
predmétl z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotém, zachyceni padu, ap,, tyto skuteénosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Vyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepfesnych informaci tykajicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s nadvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobky, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- jedinecné cislo je vytisténo na téle zachycovace padu ve formaty XXXX-XXXX

- datum vyroby je soucasti jedine¢ného Eislq, které je u LOCKERuU tvoreno poslednim ¢tyréislim: XXXX-XXXX - prvni dvé ¢islice znadi mésic a dalsi dvé znadirok vyroby,
tedy napf. zachycova¢ padu s poslednim ctyrcislim 0417 byl vyroben v dubnu 2017, u BACK UPu je tvoreno prostfednim dvoucislim: XXXXXXX XX XXXX, tedy zachyco-
vac padu z prostfednim dvoucislim 17 byl vyrobena v roce 2017

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA, téla, palce, nyty, blokovaciho palce:
- doporuceno porovnat s novym-stejnym vyrobkem, pfipadné obrazovou dokumentaci v katalogu, webu vyrobce, ap.

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR, ZMENA BARVY
- jakakoliv deformace ¢i absence pdvodni soucasti je ddvodem k vyiazeni; zména barvy moze indikovat nadmérné zatizeni zpisobuiici zménu vlastnosti zachycova-
¢e padu a je ddvodem k vyfazeni

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU
- Ubytek materialu v jakékoliv ¢asti zachycovacde padu o vice nez 10% oproti pdvodnimu stavu je ddvodem k vyfazeni; je nutné se zaméfit zejména na ¢asti kde dochazi
ke tfeni s lanem

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY, OTREPY
- povrch musi byt zcela hladky bez ostrych mist, kterd by mohla poskodit textilni OOP; Ize vyhladit jemnym pilnikem, avSak nesmi dojit k Gbytku materialu o vice nez 10%

KOROZE, OXIDACE
- povrchovou Ize pripustit, ovéem hloubkovou, jako napr. tu, kterd jiz barvi textil vak nikoliv

KONTROLA FUNKCNOSTI

FUNKCE PRITLACNEHO MECHANIZMU
- v pfipadé potfeby je mozno pfitla¢ny mechanizmus vy¢istit a lehce promazat olejem na silikonové bazi, pozor na dikladné otfeni, aby se olej nedostal do kontaktu
s textilem

FUNKCE POHYBU PALCE A VRATNE PRUZINY
- palec musi jit lehce odtahnout az do krajni polohy a po vypusténi se musi vratit zcela zpét

FUNKCE BLOKOVACIHO PALCE NA LANE:
- blokovaci palec musi pfi parkovaci poloze zabranit samovolnému pohybu zachycovace padu na lané

FUNKCE ZACHYCOVACE PADU NA LANE
- zachycovaé padu se musi pfi mirném pohybu lehce posouvat po lané nahoru i dolu a pfi rychlém zatizeni (jak lehkém, tak celou vahou) smérem dold se musiihned
zablokovat

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK DALE POUZIVAT
NEDILNOU SOUCASTI TOHOTO POSTUPU JE | HROMADNY NEBO INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

PRI PERIODICKE PROHLIDCE BYLO POSTUPOVANO DLE TECHTO POKYNU

POZNAMKY: (zde prosim popiste, napf. ktera ¢ast ma byt pfi uzivani a dalsi prohlidce pozornéii sledovéana a pro¢ nebo co bylo dovodem k vyfazeni, ap.)

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:

www.singingrock.com 112



POHYBLIVE ZACHYCOVACE PADU

INDIVIDUALNI EVIDENCNTI LIST OOP

singing POHYBLIVE ZACHYCOVACE PADU  [f singing

POSTUP PERIODICKE KONTROLY rock:

deformace bo¢nic deformace boc¢nice Obytek materialu na kyvné Ubytek materialu na pevné UZIVATEL:
strané zachycovaée padu strané zachycovace padu ¢ISLO KONTROLY OOP:
X X
IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:
TYP:

JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY: DATUM PRVNIHO POUZITI, NEBO PORIZEN:

znedisténi tieci plochy
OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA télq, palce, nyty, blokovaciho palce: v P 4 T

VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR, ZMENA BARVY @) @) @)
OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU @) O O
VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY, OTREPY O O O
KOROZE, OXIDACE O O O
KONTROLA FUNKCNOSTI
FUNKCE PRITLACNEHO MECHANIZMU O O O
FUNKCE BLOKOVACIHO PALCE NA LANE @) @) @)
FUNKCE ZACHYCOVACE PADU NA LANE O O O
FUNKCE POHYBU PALCE A VRATNE PRUZINY O O @)
ZAVER:
POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK ©) @)

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY: KONTROLU PROVEDL:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:

www.singingrock.com 212 www.singingrock.com 11



§ singing STEEL LANYARD

rock POSTUP PERIODICKE KONTROLY

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

STEEL LANYARD

POSTUP PERIODICKE KONTROLY

narusena konstrukce
prameny ocelového lanka

narusena krytka - servis

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pred prohlidkou zbaveny vSech prostiedkd, které nejsou jeho souéasti a musi byt zbaveny viech necistot &i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. Uzivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napt. pad kovovych
predmétl z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotédm, zachyceni padu, ap,, tyto skuteénosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Vyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepresnych informaci tykaijicich se historie OOP uzZivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s navodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobku, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strénkach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:
- datum vyroby je soucasti jedinecného cisla XXXX - XXXX, kde prvni dvé ¢islice znadi mésic a dalsi dvé znadi rok vyroby, tedy napf. lanyard s ¢islem 0417 byl vyro-
ben v dubnu 2017;)

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA:
- doporuceno porovnat s novym-stejnym vyrobkem, pfipadné obrazovou dokumentaci v katalogu, webu vyrobce, ap.

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR
- jakakoliv deformace ¢i absence pdvodni souéasti je ddvodem k vyfazeni; absence odnimatelné pri¢ky nevadi

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU
- Ubytek materidlu v jakékoliv ¢asti o vice nez 10% oproti pbvodnimu stavu je ddvodem k vyfazeni, pokud je pretrzeno jakékoliv lanko, je fo divod k vyfazeni; poskozeni
¢i absence plastového krytu neni dbvodem k vyfazeni

VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY
- povrch musi byt zcela hladky bez ostrych mist, které by mohli poskodit textilni OOP; Ize vyhladit jemnym pilnikem, avdak nesmi dojit k Gbytku materialu o vice nez10%

KOROZE, OXIDACE
- povrchovou lIze pripustit, ovSem hloubkovou, jako napt. tu, ktera jiz barvi textil vSak nikoliv

ZAVER:
POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK DALE POUZIVAT

NEDILNOU SOUCASTI TOHOTO POSTUPU JE | HROMADNY NEBO INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP
PRI PERIODICKE PROHLIDCE BYLO POSTUPOVANO DLE TECHTO POKYNU

POZNAMKY: (zde prosim popiste, napf. ktera ¢ast mé byt pfi uzivéani a dalsi prohlidce pozornéii sledovana a pro¢ nebo co bylo divodem k vyfazeni, ap.)

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:

www.singingrock.com 112

prerusené pevnostni oko narusena krytka - servis
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STEEL LANYARD

INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:

TYP:
JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY:

DATUM PRVNIHO POUZIT], NEBO PORIZENI:

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA: v X T
VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR O

OPOTREBENI, UBYTEK MATERIALU (@) O @)
VRYPY, PRASKLINY, OSTRE HRANY @) @) O
KOROZE, OXIDACE @) @) O
ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENT MOZNE VYROBEK @) @)

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTROLU PROVEDL:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email:

podpis:

www.singingrock.com
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I singing
POSTUP PERIODICKE KONTROLY

rock:

UZIVATEL:

CISLO KONTROLY OOP:

IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP: OOP musi byt pied prohlidkou zbaveny viech prostiedky, které nejsou jeho souéasti a musi byt zbaveny véech necistot &i jinych
prekazek branicich provedeni revize po celém jejich povrchu. Uzivatel musi informovat o véech okolnostech, které mohou mit vliv na stav OOP, napt. pad kovovych
predmétl z velké vysky na tvrdy povrch, vystaveni extrémnim teplotém, zachyceni padu, ap,, tyto skuteénosti mohou byt ddvodem k vyfazeni. Vyrobcem autorizovana
osoba pro periodické prohlidky nenese odpovédnost za vynechani nebo podani nepfesnych informaci tykajicich se historie OOP uzivatelem. Prohlidka je provadéna
v souladu s nadvodem k pouziti a informacemi od vyrobce.

VYROBCE:
- pokud neni patrny pfimo z vyrobky, tak jej Ize dohledat v katalogu nebo na webovych strankach vyrobce

JEDINECNE CISLO, DATUM VYROBY:

- u Kappa Work jedinecné cislo neni uvedeno, ale je zde stitek s mistem pro zapsani vlastniho jedine¢ného Cisla; u Kask Plasma Work je jedinecné Cislo vytisténo v ko-
lonce ¢9 na stitku na vnitini strané skorepiny; u Flash Industry, Flash Access a Flash aero je jedineéné ¢islo na oranzové nalepce uvnitt pfilby v jeji zadni ¢asti, hloubéji
pod nalepkou oznadujici vyrobce a model prilby.

- U Kappa Work je datum vyroby vyrazeno na vnitini strané skofepiny a oznacuje rok a kvartal vyroby; u Kask Plasma Work je datum vyroby vytisténo v kolonce ¢.8
na $titku na vnitini strané skofepiny); u Flash Industry, Flash Access, Flash Aero je datum vyroby na skofepiné a je vyrazeno uvnitf v zadni pravé &asti pod plastem
obepinajicim hlavy, pokud prilbu drzite ¢elem k sobé.

OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA:
- skofepiny, vlozky, drzakd ¢elovky, prezky, podbradniho pasku, zafizeni pro nastaveni velikosti

KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR A BARVA
- jakékoliv deformace ¢i absence pivodni souéasti je ddvodem k vyfazeni; stejné tak skvrny maijici jinou nez originalini barvu

CELISTVOST
- vlozka musi byt se skofepinou pevné spojena, popruhy a jejich uchyceni musi byt neposkozené

VRYPY, PRASKLINY
- jakékoliv diry ¢&i praskliny nebo vétsi vrypy na skofeping, kde jiz napfiklad zapadne nehet, jsou ddvodem k vyfazeni

CHEMICKE POSKOZENI
- pokud existuji jakékoliv pochybnosti o vlivu nezadoucich chemickych latek na pevnost skofepiny, je to ddvodem k vyfazeni a to véetné samolepek nebo popsani
popisovacem s neznamym slozenim, ¢i sloZzenim oslabujicim skofeplnu a to jak z vnéjsi, tak vnitini strany

KONTROLA FUNKCNOSTI:

FUNKCE ZARIZENT PRO NASTAVENI VELIKOSTI
- nastavovani velikosti musi byt zcela funkéni

FUNKCE PODBRADNIHO PASKU A PREZKY
- podbradni pasek musi jit nastavit na pozadovanou velikost a preska jej musi drzet pevné zapnuty, bez moznosti samovolného otevreni; pfi vyvinuti vétsi sily musi
preska naopak sama povolit

ZAVER:

POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK DALE POUZIVAT
NEDILNOU SOUCASTI TOHOTO POSTUPU JE | HROMADNY NEBO INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

PRI PERIODICKE PROHLIDCE BYLO POSTUPOVANO DLE TECHTO POKYNU

POZNAMKY: (zde prosim popiste, napf. ktera ¢ast ma byt pfi uzivani a dalsi prohlidce pozornéii sledovana a pro¢ nebo co bylo dovodem k vyfazeni, ap.)

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:
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PRILBY

INDIVIDUALNI EVIDENCNI LIST OOP

singing PRILBY { singing

rock: POSTUP PERIODICKE KONTROLY

narusena konstrukce narusena konstrukce skofepiny narusena skofepina poskozeni uchyceni UZIVATEL:
absorbéni viozky prilby hlavového kfize &/SLO KONTROLY OOP:
- x - :
’/ S . : IDENTIFIKACE, HISTORIE OOP:
VYROBCE:
TYP:

JEDINECNE CISLO:

DATUM VYROBY: DATUM PRVNIHO POUZITI, NEBO PORIZENI:
poskozena tlumici cast poskozeni casti narusena tlumici viozka prorazena skofepina
sefizovaciho systému . . .
OPTICKA A HMATOVA PROHLIDKA skorepiny, viozky, drzakd celovky, prezky, podbradniho paskuy, v X T
zafizeni pro nastaveni velikosti . P
VYHOVUJE VYRADIT VIZ POZNAMKA
KOMPLETNOST, PUVODNI TVAR A BARVA @) @) @)
CELISTVOST O O @)
VRYPY, PRASKLINY O O @)
poskozena skofepina poskozeny popruh nekompletni spona . .
CHEMICKE POSKOZENI O @) @)
X KONTROLA FUNKCNOSTI
FUNKCE ZARIZENI PRO NASTAVEN( VELIKOSTI O O
FUNKCE PODBRADNIHO PASKU A PREZKY @) @) @)
nekompletni sefizeni
ZAVER:
POKUD U JAKEKOLIV KONTROLNI POLOZKY BYLO VYSLEDKEM VYRADIT, TAK NENI MOZNE VYROBEK O O

DALE POUZIVAT

POZNAMKY:

DATUM KONTROLY: KONTROLU PROVEDL:

DATUM PRISTI KONTROLY:

KONTAKT:

jméno a pfijmeni:

adresa:

telefon:

email: podpis:
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HROMADNY EVIDENCNI LIST OOP
CISLO KONTROLY OOP:

m.:.:
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DODAVATEL PERIODICKE KONTROLY DLE EN 365: KONTAKT:
Nize uvedené vybaveni bylo fadné zkontrolovano dle vyrobcem stanovenych pokynd a v souladu s platnymi normami. iméno a piijment:
Vybaveni, které bylo schvéaleno osobou odborné zpdsobilou (autorizovanou vyrobcem) - k daldimu uzivani se zavérem ,VYHOVUJE" (oznace- adresa:
no kizkem v odpovidaijicim sloupci) je v den kontroly BEZ ZJEVNYCH ZAVAD a je mozné ho dale pouzivat v souladu s navodem k pouziti. g
Vybaveni, které nesplnilo potfebné pozadavky pro dalsi uzivani, je oznageno ,NEVYHOVUJE" (oznageno kiizkem v odpovidaijicim sloupci) telefon:
a musi se vyradit z uzivani. email:

podpis:

Datum Datum Datum Datum Zaver Zaver
Uzivatel Vyrobce Druh OOPP Typ Jedinecné cislo prvniho pouziti, viiroby kentraly piti kontroly VYHOVUJE | NEVYHOVUJE Poznamky

nebo pofizeni
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